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A- Oksijen - Asetilen Gaz Tiipleri ile Yapilan Kaynak islerinde Alinacak Onlemler

. Yillik kontrolleri zamaninda (5 yilda bir) yapilmis tipler kullanilacaktir.

. Oksi-gaz tlipleri tasinirken; tiplerin vana koruma bashgi takili olacak, vurulmayacak,
carpilmayacak, aractan indirirken atilmayacak ve yuvarlanmayacaktir. Santiyede tiipler tiip
arabalarina, kilitlenmeden, zincirlerle baglanmis ve dik duracak bir sekilde konularak tasinacak,
calisma esnasinda tipler kesinlikle yere yatirilmayacaktir.

. Manometreler (basing gostergeleri) calisir durumda bulunacak ve lzerlerinde isletme basinclari
kirmizi renkle isaretlenmis olacaktir.

. Arizali olan gaz basing ayarlama regllatorleri kullanilmayacak, sadece tlipe ve gazin cinsine uygun
regllatorler kullanilacaktir.

. Hortumlarin saluma, tlp ve alev kesici baglantilarinda kelepge kullanilacak, baglamada tel
kullanilmayacaktir.

. Gaz hortumlari ile saluma veya tipler arasinda alevin geri tepmesini 6nleyici alev kesici valfler
bulunacaktir.

. Gaz tupleri, dogrudan gelen giines ve isi kaynaklarindan, asiri soguktan korunacak sekilde,
sundurma altinda, ¢cevre emniyeti saglanmis, atesle yaklagsmayin ikaz levhalari bulunan,
havalandirilmis uygun alanlarda dik bir sekilde, bos ve dolu tipler ayri bolimlerde gaz
birikmelerine karsi 6nlem alinmis ve tiplerin valf koruyucu basliklari takili bir sekilde
depolanacaktir.

. Asetilen tlplerinde ¢alisma basinci 1-15 Ib/ing? arasinda tutulacaktir. Tupler kesinlikle acik atese
maruz birakilmayacaktir.

B- Elektrik Ark Kaynaklarinda Alinacak Onlemler
1. Makine govde topraklama baglantilari yapilmis olacaktir.
2. Makineye enerji ileten kablolarda ekleme ve izolasyon bozuklugu olmayacaktir.

Bir tlipten baska bir tiipe aktarma yapilarak dolum yapilmayacaktir.

Oksijen tlpleri kesinlikle yagh ellerle tutulmayacak, vanalari ve manometreleri yaglanmayacak,
temizlik tel firca ile yapilacaktir.

Gaz kacaklarinin tespitinde alev degil, sadece sabunlu su kullanilacaktir.

Galisma esnasinda agir gaz kokusu alindiginda; ¢alismaya ara verilerek tlipler vanalarindan
kapatilacak, havalandirma yapildiktan sonra gaz kacagi aranacaktir.

Donan ventil, sicak su veya sicak havlu ile ¢ozilecek, kesinlikle acik ates veya alev
kullanilmayacaktir.

Kaynak yapilirken, tlple (ifleg arasinda en az lg (3) metre uzaklk bulundurulacaktir.

Gaz tlplerinin ventili yavas agilacak, herhangi bir alet kullanilmayacak, her zaman elle agilip
kapatilacaktir.

Tupiln ventili sikica kapatilacak, sizdirmamasina dikkat edilecektir. Manometre takilmadan 6nce
ventil biraz agilacak, agizda bulunacak toz ve pas giderilecektir.

Uflecin agzi kirlenince tahtaya siirtiilerek temizlenecek, i1sininca suya batirilarak sogutulacaktir.
Hasarli, eskimis veya catlamis hortumlar derhal yenisi ile degistirilecektir.

Yangin halinde, gaz tlipleri hizla ortamdan uzaklastirilacak, bu miimkiin degilse tiiplerin Gzerine
su puskdirtilerek isidan korunma saglanacaktir.
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. Elektrot pensesine ve ucu kaynak yapilacak pargaya baglanan kablolarin kalinliklari, kullanilacak

akim siddetine uygun olarak secilecek, tizerlerinde izolasyon bozuklugu ve eklemeler olmayacaktir.

. Kaynak pensesi izoleli olmalli, agzi ve izolasyonu bozuk penseler kullaniimamalidir.
. Dar yerlerde yapilan kaynak islerinde, kaynakginin viicudunun metal kisimlara temasini dnleyecek

koruyucu giysi veya althklar kullanilmahdir.

. Kazan ve tanklarin i¢ kisimlari gibi dar alanlardaki kaynak islerinde, yalniz dogru akim Greten ve

bosta ¢alisma gerilimi duslik, algak gerilim cihazlari kullanilacaktir.

. Makine bosta galisirken, verilen molalarda veya clruf temizlerken elektrot pensesi koltuk altina

sikistirllmayacak veya omuza konulmayacak, iletken olmayan bir levha (6rnegin bir tahta pargasi)
Uzerine konulacaktir. Ciplak olarak kaynak yapilmayacaktir.
Kaynak devresinin bir kutbu, kacak akimlara karsi mutlaka is pargasina topraklanacaktir.

Kaynak makinesindeki kaynak pensleri, kablolari ve diger techizat yalitilacak ve topraklanacaktir.
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Kaynak tablosunu tutarken veya kutuplari degistirirken, makine bosta ¢alistirilmayacaktir.

C - Kaynak Yapilacak Bélgede Alinacak Onlemler

. Kaynak yapilacak bolgenin en az 10 m yakininda yanici gaz, yanici gaz yayan sivi ve ¢abuk tutusan

malzemeler (6rnegin izolasyon malzemeleri) bulundurulmayacaktir.
Kapali yerlerde yapilan kaynak islerinde aydinlatmalarda 24 voltla ¢alisan seyyar lambalar
kullanilacaktir.

. Kapali kaplar Gzerinde kaynak yapilmadan 6nce, mutlaka kapagi acilip kontrol edilmeli, gerekli

kontroller yapilip patlama konusunda emin olunmadan kesinlikle kaynaga baslanmamalidir.

. Kaynak yapilan ortamda en az 1 adet seyyar yangin sondirtci bulundurulacaktir.
. Kablolar, hortumlar ve diger kaynak malzemeleri merdivenler ve gegis yerlerinde

bulundurulmayacaktir.

. Parlayici boyalarin bulundugu veya yeni boyanan yerlerde, yogun toplu is ortaminda kaynak

yapilmayacaktir. Zorunlu durumlarda, yetkiliden izni alindiktan sonra gerekli tedbirler alinarak
yeterli sayida yangin sondirme tipil temin edilip kaynak isine baslanacaktir.

. Ufleg yanarken tiipiin (izerine kesinlikle asiimayacak, 6zel askisina asilacaktir.

D - Kisileri Korumak igin Alinacak Onlemler

Kaynak isleri sadece sertifikali, yetkili kaynakgilar tarafindan yapilacaktir.

Kaynak yapilirken kolay yanmayan kumastan yapilmis is elbisesi kullanilacaktir.

Uzun mansetli ve algak gerilime dayanikli deri eldivenler ve 6nlik kullanilacaktir.

Kaynak yapan isciler baret kullanacak, eger ¢alisma yapilan yerin yiiksekligi 3 m'den fazla ise

emniyet kemeri kullanacaklardir.

Kaynakgi eldiveni, gozligi, ayakkabisi, tozlugu ve yiz siperi kullanilacaktir. Cliruf temizlerken
yandan korumali gozliik kullanilacaktir.

Cevredekilerin kaynak isinlarindan korunmasi igin 11k gecirmeyen paravanlar kullanilacaktir.

. Celik burunlu is ayakkabilari kullanilacaktir.
. Kaynak gazlari icin kombine maskeler kullanilacaktir.




